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WYTYCZNE PROJEKTOWE DLA DZWIGOW HYDRAULICZNYCH
Standardowe wykonanie dzwigu

OBOWIAZUJACE PRZEPISY | NORMY PROJEKTOWANIA | WYKONANIA
SZYBOW ORAZ MASZYNOWNI DZWIGOW:

1. Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw: PN-EN 81-2:2002,
PN-EN 81-2 A2:2006, PN-EN 81-28:2004, PN-IEC 60364.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie: Dz.U. Nr75 poz.690
z 2002.06.15 z pdzniejszymi zmianami (Dz.U. Nr33 poz.270 z 2003.02.13 i Dz.U. Nr109
poz.1156 z 2004.04.07)

3. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 22 maja 2003
roku w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigdw i ich elementéw bezpieczehstwa
(Dz.U. Nr117 poz. 1107) - wdrozenie dyrektywy 95/16/WE.

4. Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw — Badania i préby —
Czesc¢ 58: Proba odpornosci ogniowej drzwi przystankowych — PN-EN 81-58:2004.

5. Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigdbw — Szczegodine
zastosowania dzwigéw osobowych i towarowych — Czes$¢ 72: Dzwigi pozarowe —
PN-EN 81-72:2004.

WSZYSTKIE NIZEJ WYMIENIONE PONIZEJ UWAGI DOTYCZA PRAC
WYKONYWANYCH PRZEZ INWESTORA (o ile umowa nie stanowi inaczej)

1. Ponizsze wytyczne odnoszg sie do dzwigoéw standardowych najczesciej instalowanych
przez Inwestorow, dla dzwigéw o niestandardowym wykonaniu lub przeznaczeniu nalezy
dodatkowo przeanalizowa¢ powyzsze przepisy oraz konsultowa¢ warunki z dostawcag
dzwigu.

2. Szyb i maszynownia stuzg wiacznie do pracy dzwigu. Inne urzadzenia, takie jak
przewody elektryczne, rurociagi itp. nie nalezace do dzwigu nie moga by¢ instalowane
w szybie lub maszynowni. Dopuszcza sie instalowanie urzadzen do ogrzewania szybu
lub maszynowni za wyjatkiem ogrzewania za pomocg goracej wody lub pary.
Urzadzenia do obstugi i regulacji ogrzewania muszg znajdowacé sie poza szybem.

3. Szyb winien by¢ catkowicie obudowany petnymi $cianami, podiogg i stropem za
wyjatkiem otworow technologicznych wskazanych na rysunku montazowym lub
wytycznych budowlanych (patrz PN-EN 81-2:2002 punkt 5).

4. W szczegolnych warunkach dopuszczalne jest wykonywanie szybdéw czesciowo
obudowanych zgodnie z warunkami normy PN-EN 81-2:2002 punkt 5.2.1.2 oraz
indywidualnymi ustaleniami z dostawcg dzwigu.

Wymiary szybu i maszynowni winny odpowiada¢ wytycznym zawartych na rysunkach.

Szyb i maszynownia winny przenies¢C co najmniej obcigzenia od pracy dzwigu.
Wielkosci obcigzen oraz punkty przytozenia podaje producent dzwigu na rysunku
montazowym dzwigu lub rysunku wytycznych budowlanych.

7. Sciany szybu winny umozliwiaé pewne kotwienie (stosuje sie kotwy rozporowe,
wklejane lub spawanie do konstrukcji metalowej) wspornikbw prowadnic i drzwi,
w przypadku zastosowania innych materiatdw na konstrukcje $cian niz Zelbet B20
projektant szybu winien indywidualnie uzgodni¢ szczegotowe warunki wykonania scian
szybu z dostawcg dzwigu.
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Sciany szybu winny mieé¢ minimalnie takga wytrzymato$¢é mechaniczng, aby po
przytozeniu w dowolnym miejscu prostopadle do sciany z jednej lub drugiej strony sity
300N roztozonej réwnomiernie na powierzchni kota lub kwadratu o wielko$ci 5 cm?® nie
wykazywaty:

a) odksztatcenia trwatego;

b) odksztatcenia sprezystego wiekszego niz 15mm.

W przypadku zastosowania szkta na obudowe szybu w miejscach ogdlnie dostepnych
dla os6b powinno ono by¢ wykonane z szkfa warstwowego i siega¢ do wysokosci 3,5m
na $cianie z drzwiami oraz do 2,5m na pozostalych $cianach jezeli znajduje sie
w odlegtosci nie mniejszej niz 0,5m od ruchomych czesci dzwigu (patrz
PN-EN 81-2:2002 punkt 5.2.1.2). Szkto uzyte na obudowe szybu winno by¢ bezpieczne
dopuszczone do stosowania w budownictwie i oznakowane.

Sciana szybu ponizej progu drzwi przystankowych winna byé ciagta i utworzona
z gtadkich twardych elementow, takich jak blachy.

Sciany szybu i maszynowni winny byé wykonane z materiatéw niepylacych lub
zabezpieczone powtokg niepylaca.

Zaleca sie pomalowanie szybu i maszynowni na kolor biaty lub inny nie pochtaniajgcy
Swiatta.

Zaleca sie nie umieszczanie szybéw dzwigowych ponad przestrzeniami, ktére sag
dostepne dla ludzi. W przypadku gdy pod trasa jazdy kabiny lub masy rownowazacej sg
dostepne przestrzenie, to zatozone przy projektowaniu podstawy podszybia obcigzenie
powinno by¢ nie mniejsze niz 5000 N/m* oraz:

a) pod trasg jazdy masy réwnowazacej powinien by¢ umieszczony filar,
siegajacy az do statego podtoza, lub

b) masa robwnowazgca powinna by¢ wyposazona w chwytacze.

Podszybie szybu winno by¢ gtadkie, poziome oraz nie powinno przepuszczaé¢ wody
i oleju.

Do podszybia nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep (PN-EN 81-2:2002 punkt 5.7.2.2
poprzez jeden z ponizszych sposobow:

a) drabinke z najnizszego przystanku;

b) drzwi do podszybia wymagane, gdy gtebokos¢ podszybia przekracza
2,5m;

c) stopnie w przedniej $cianie podszybia (wneki) stosowane
w przypadku braku miejsca na drabinke standardows;

d) drabinke skfadang z kontaktem elektrycznym - stosowang
w przypadku braku miejsca na drabinke standardowa.

Wyboru sposobu dostepu oraz szczegdty wykonawcze nalezy uzgodni¢ z dostawcag
dzwigu.

Szyb winien by¢é wentylowany. Nie moze on by¢ wykorzystywany do zapewnienia
wentylacji innych pomieszczen nie nalezacych do dzwigu. Otwér wentylacyjny
usytuowany w nadszybiu winien odpowiada¢ min 1% przekroju poprzecznego szybu.

Jezeli kolejne drzwi przystankowe sg oddalone od siebie o wiecej niz 11m to w szybie
nalezy przewidzie¢ drzwi awaryjne tak, aby odlegtos¢ miedzy ich progami byla nie
wieksza niz 11m. Drzwi awaryjne powinny by¢ dostepne dla ekip ratowniczych oraz
odpowiadaé¢ warunkom okreslonym warunkom (patrz PN-EN 81-2:2002 punkt 5.2.2).
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Odlegtos¢ pomiedzy zamknietymi drzwiami przystankowych przystankowymi dzwigu
a przeciwlegltg sciang lub inng przegrodg winny wynosi¢ (wg Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury) :

a) dla dzwigdéw osobowych — 1,6 m;
b) dla dzwigéw towarowych matych - 1,8 m;

c) dla dzwigoéw szpitalnych i towarowych - 3 m.

Jezeli winda ma bezposrednie wejscia z zewnatrz budynku to przed drzwiami
przystankowymi nalezy zaprojektowaé przedsionek o wymiarach minimalnych podanych
w punkcie 17.

Jezeli wykonanie przedsionka z przyczyn technicznych jest niemozliwe to nalezy:
a) wykona¢ daszek nad wejsciem i ostony pionowe;
b) zapewni¢ aby wody opadowe nie zalewaty szybu;

c) uwzgledni¢ starty ciepta w szybie poprzez drzwi szybowe oraz
zapewni¢ wymagang temperature w szybie w kazdych warunkach
atmosferycznych;

d) poinformowa¢ dostawce dzwigu o takim rozwigzaniu celem
przedsiewziecia dodatkowych srodkéw technicznych zapewniajgcych
bezpieczenstwo uzytkownika dzwigu.

W nadszybiu nalezy zamontowaé¢ hak lub belke montazowg wg wytycznych zawartych
na rysunku montazowym lub rysunku wytycznych budowlanych.

Sciany szybu winny byé proste, dopuszcza sie maksymalne odchytki pionowoséci $cian
+20mm, a na scianie z drzwiami £5mm na zewnatrz szybu.

W szybie i maszynowni nalezy zagwarantowaé¢ temperature pracy od +5°C do +40°C
niezaleznie od warunkéw zewnetrznych i pory roku. W zaleznos$ci od warunkdéw pracy
dzwigu nalezy zaprojektowa¢ skuteczng wentylacje lub system grzewczo-chtodzacy.
Producent dzwigu poda moc cieplng urzadzen dzwigowych w szybie i maszynowni.
llos¢ wydzielanego ciepta zalezy od mocy dzwigu i ilosci jego zataczen na godzine.

W przypadku obiektéw publicznych o duzej czestotliwosci zatagczeh dzwigu (powyzej 40
jazd na godzine), wentylacja nawiewno-wywiewna maszynowni winna by¢ szczegdlnie
starannie zaprojektowana i zaopiniowana przez projektanta dzwigu.

Powierzchnia podtogi maszynowni powinna by¢ szorstka i zabezpieczona przed
wsigkaniem oleju hydraulicznego, jesli zostanie rozlany. W przypadku zniszczenia
zbiornika, znajdujacy sie w nim olej nie powinien przedostawaé sie poza maszynownie
ani wsigka¢ w sciany, co wymaga zabezpieczenia $cian (np. farbami epoksydowymi lub
ftalowymi specjalnymi olejoodpornymi) i zastosowania podwyzszonego progu, co
najmniej do wysokosci rozlanego oleju o objetosci okoto 300 dm?.

Maszynownia powinna by¢ wykonana z trwatych materiatdw budowlanych, nie
sprzyjajacych emitowaniu i osiadaniu kurzu.

Zaleca sie aby maszynownia byta wyposazona w odpowiednio oznakowane gasnice do
gaszenia pozaru urzadzen elektrycznych.

Jezeli maszynownia nie przylega bezposrednio do szybu to miedzy maszynownig
a szybem nalezy wykonaé¢ kanat instalacyjny lub dwie rury instalacyjne na instalacje
elektryczng oraz przewdd hydrauliczny.
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Kanat instalacyjny winien zapewnia¢ ochrone instalacji przed osobami postronnymi oraz
umozliwia¢ wygodne ufozenie instalacji elektrycznej oraz hydraulicznej przy zachowaniu
maksymalnych dopuszczalnych promieni giecia przewodu. Najczesciej stosowane
rozwigzania to kanat przykrywany 200mm x 300mm lub dwie rury PCV150 lub 100.
Dopuszczalny promieh giecia przewodu zalezny jest od srednicy i winien on byc¢
zachowany w maszynowni, na wejsciu i wyjsciu kanatu oraz przy prowadzeniu w szybie.
Z tych wzgleddéw projektant maszynowni winien konsultowaé sie dostawcg dzwigu przy
wytyczaniu trasy kanatu. Zaleca sie takze wykonanie studzienek rewizyjnych na
zagieciach kanatu.

Drzwi do maszynowni muszg otwiera¢ sie na zewnatrz pomieszczenia i powinny byc¢
zamykane i otwierane od wnetrza bez uzycia klucza. Drzwi do maszynowni powinny
mie¢ minimalne wymiary 600mm x 1800mm, lecz nie mogq by¢ mniejsze od zalecanych
przez dostawce dzwigu na rysunku montazowym.

Wymaganie co odpornosci ogniowej drzwi lub jego brak uwarunkowane sg klasg
odpornosci ogniowej catego budynku - drzwi do maszynowni powinny odpowiadaé
wymaganiom jak dla drzwi do pomieszczen technicznych.

Wysokos¢é maszynowni w swietle przestrzeni roboczych winna wynosi¢ minimalnie 2m.
Dopuszcza sie zmniejszenie wysokosci maszynowni do 1,8 m w strefach poruszania sie.
Strefy te projektant maszynowni powinien uzgodni¢ z projektantem dzwigu.

Generalny wykonawca szybu wykonuje i instaluje pomosty montazowe. Pomosty
montazowe powinny przenies¢ obcigzenie minimum 3kN. Wymiary i rozmieszczenie
pomostéw zawarte sg na rysunkach montazowych. Szczegéty wykonawcze lub zmiane
wymagan nalezy konsultowaé¢ z dostawca dzwigu.

W maszynowni nalezy przewidzie¢ haki lub belki montazowe do przemieszczania
ciezkich elementéw. Dostawca dzwigu moze odstgpi¢ od tego wymogu po petnym
rozpoznaniu warunkéw budowlano-montazowych, zwlaszcza przy dzwigach o udzwigach
Q<1700kg i matej wysokosci podnoszenia.

Dojscia do maszynowni powinny (wg PN-EN 81-2:2002 punkt 6.2):

a) mie¢ mozliwos¢ wiasciwego oswietlenia elektrycznego za
posrednictwem statych punktéw swietinych;

b) zapewni¢ fatwe i w peini bezpieczne uzytkowanie w kazdej sytuac;ji
oraz nie powinny prowadzi¢ przez pomieszczenia prywatne.

Nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep oséb do maszynowni. Zaleca sie przede wszystkim,
aby dojscia w catosci prowadzity schodami. Jezeli zainstalowanie schodéw jest
niemozliwe, to nalezy zastosowaé drabiny spetniajgce okreslone warunki (patrz PN-EN
81-2:2002 punkt 6.2.2).

Jezeli w maszynowni zastosowano klapy podiogowe stuzgce jako wejscie lub
wykorzystywane do transportu towaru, to powinny one spetnia¢ okreslone warunki (patrz
PN-EN 81-2:2002 punkt 6.3.3.2 i 6.3.3.3).

Jezeli maszynownia znajduje sie nad szybem to wszystkie otwory w stropie wchodzace
do szybu winny by¢ zabezpieczone kraweznikiem nie mniejszym niz 50mm.

Projektant szybu oraz projektant instalacji zasilajacej i oswietleniowej powinni
skonsultowaé swoje projekty celem upewnienia sie czy wszystkie wymagania budowlane
i elektryczne sg spetnione.

Wytyczne elektryczne zawarte sg na oddzielnym opracowaniu.

Dzwigi dla ekip ratowniczych majg oddzielne wymagania, przy projektowaniu szybu
i maszynowni nalezy stosowac sie dodatkowo do przepiséw normy PN-EN81-72:2004
oraz rozporzadzenia Ministra Infrastruktury (patrz Obowigzujgce przepisy poz. 2).

Wytyczne projektowe dla dzwigéw hydraulicznych wersja 1.0 aktualna od 20.04.2006 r. 4/4



